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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ННЫ

1. I'ЛЗР'АБОТАН И BHI::CEH МНllНстерспом стаIIКО~ОНI1e-Л"lюА И внетр
IIOCТII СССР .

IlталЫIОЙ проl\t 11'·

Z. Y"t'ВЕРЖДЕН и ББМЕН В ДЕЙСТВИЕ ПОСТ3IIОRJJeIIИeI\t ГоеудаРnВСIШОl10 КiОI\tJП'C'J'llСССР ПО,
'от 22..]0.•73 .N!! 1350

3" Стаццавт 8 59~6-87
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5. Огра -ПНJI еняго nOCTOlIOBJIf-ЛНfМl )~оест.шдарта от 04.01.84.N!! & 7

6. ИЗДАНИЕ (ЯIIВII,'Р'> 2000 г.) С ИзмеllСllНЯМИ N.? It 2, 3~ утвеРЖДСlllll\lNlН 8 октябре 1979 г•• нюпе
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ж.ГОСУД rСТВЕUE:lЫЙ с т А Н Д .. т

(,ТАНКИ ЗУБОЗАКРУГЛЯЮЩИЕ

Основные роэl\tе;ры: гост
19167-1]

Geur looth, ЮLlПdi Ilg mш.:hiлl:'S.
В::Ш[' dimenS:lollS

ал Jlll(!Д4JННII О~.01.75

1. настоящий стаипарт распространяется на зубозакругляющие станки, раоотаюшие пальце-
выии и дисковыми фрезами, а 11 чаСТ~1наибояьшего вивметра и наибольшего модуля усгапавлива-
еиого изцелия работаюшве любыми ипструментаив.

Требования настоящего стаидарта являются обязательпыми.
(И~МeIkШIlШl редаКЦIП, Иэl\t. Н!! З).
2. Основные размеры зубозакругпяюших станков дояжиы соответствовать указанным на чер-

теже 11 в таблице.

Пр н J.'I е '1. а н и е, Ч~Ж не опревеляет конструкции ствнков.

ПЮjКПlNJIТ1i:Н! воспpt!щt.'111

* Издагельсшо статщартов, ]973
со И 11К И здагеяьство стаивартов, 200)
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1. Наибол ьш 1.lJi диаметр /) уетанавзнваемого изделия 125 :ЮО 320 SOO 8.00

2. НаlI бо.л ЬШ:И i1 ицдуиь обрабатываемых колее 110 гост 956.3.
не менее 2,5 -4 6 8 10

3. Невбсяьшее рвссгоянне h от торца стела ипи флmШIi шпин-
деля ИJдс.1JIJ1по. обрабатываемого горца зуБЫ'в изцелня; не менее 125 160 200 25t) )20

4. Цгшиетр d стола по ГОСТ 1574 1-11111фввнца шпинделя из-
депня, не менее 100 160 250 320 4ОО

5. Центрирующее цияинприческое цт- Пиаметр (110.111: попуска
верстие 'В Столе нли флан Ц1:: шви ндс.'JЯ Н7} 50 ~Ю НО
ИЗДJ::ЛIIЯ

Гл)6ШI.В. не менее я 10 16

6_ НШI БО.)1 ьши rr ,д ~шr.tt."Трусганавлн- пвльцевой 13 !8 -
вае иой фрс:Iы

IДЫСКОIIQИ 70 100 -

При ~i е ч 11 Н и к:
1. Дяя станков, нроектируемык с 01.07.89, нвнменованпе шавного параметра изменитъ нв ~НЗ}lбольший

диаметр обрабаты ваемого копесв-.
2. При прсектироввнии станков с ЧПУ числовые значенин 1:1ВШЮГО пареметра (наибсльшего щ-Ш.меТрlt .D

обрибатываемого колеса] еледует выбп рать IП',П(.JЙ же твбяицы.
(Изме-ИIШИnЯ редаКJJ,ИJL, Изl\t •. N!! 1, 2" З).

З. Размеры i1 и а, увеличенные по сравнению с табличными, выбираются из ряда Ra 20.
4. Цепгрирующее цвлитщрическое отверстие в столе или фланце швиипеля ишеяия допуска-

ется увеличивать на одну ступень. а ДЛЯ: егапков с D = 320...800 мм допускается прняииать ливметр
[2ЯН и гnубlШУ не менее 20 ММ.

(ИЗ1llе'.lteшrая ptДaKЦJUr, Изl\t. N!! З).


