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МОlЩОШlС1<lНД::lРТ
Госсгвнцврт России
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Главгоеслужба •Туркменстанвврглар: ....
Госствнцврг Украины
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~ излател ьство стацварто В, J 994
е И ПК Издательство стацаартов, юш

Насгояшяй стандарт ие может быть полиостью или частично воспроизвелеп, тиражирован н
распространен в качестве офнциаяыюго ЮДШ4ИЯ l13 территории Российской Федерации без разрешения
Госстапцарга России
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Настояшин стандарт рзспросграпяется па овноетоечиые ИДllУХСТО~Чllые токарно-карусельпые станки
общего назначения классов гоч: юсти Н и 11, п том числе станки С числовым программним управлепи-
,м (Ч ПУ) liI с' uифропой иплнкацие! и ашоматической отработкой задаил Ы" пер

Сганварт не распространяется на одностоечные токарпо-карусельиые станки с коисольней поп ..•
речиной и поступателыю перемещающимися планшайбой или (и) стойкой н спецнапьпые станки.

Требования настоящего стацдарта являются обязетельными за нскяючеиием t)м}'lероn.н, Е 11утла (1,
табл. [, п. 2.3, приложення Г.

1.1. Основные параметры и размеры стаиков должны соответствовагь указаиным па черт. J 11В
табл.},

Ii:'1'ОI.'ЧИЫI'L C-Т1IlRОI ОД:ИС)I.'ТОlCч н wii ~"0Ii

W(l) z

и(х)

D - ианбп.....IIIJCL' ~".II .. .,...p .юjNIб ..... .tI.с><оtl l.. г....евки, й
'
- П,IIII~lе11' ".I.III"IIIJ">16"". Dt - .." ........р n_l')Т]><'I"'~11 "n""IП"liEiI.,

L - 1I.II,,60,IILша,. .. ';111... ~<>,1'" Ш)"'.I}'"а H"pXOI<'rD <1'ILI1С1рП: 11 - '''I"бo.nLIIIПJl .... епга сИiJl..о...n.I&:I." ....1 заrnПI.tlll:";
111 - риссгояние 01 L\CIII>II.1IIII.,. 4..,.;/1111:,".\0 p.a60'1." "DII'.:P~JIDC"" IL.ШLW;/II&Ы.

Черт. 1

гl Р " 1\1 С '1 <1 Н 11 1:'. Чертеж не опреаеляет t.:OI-fСТРУКLIИI1 станков,

1.1. Допускается уменьшение или ynе.личеюtе размера fI па ряд)' ]'{n Н}н умеиьшенне размера l. по
ряду Ка 2() по гост 66].6.

И:;ЩiJиlt.е официаn"I[ОIl
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1.З. Обозначение ~tнаправяение осей коервинаг д.пя верхних и 'бокового супп ортов и П.1а11 шай ~
бы - па ГОСТ 23597 и 1засгоящеыу сппшаргу. В скобках (черт. [) привецены обозначения осей кооршг-
иат в случае применепил отдельиых независимых ycrpoAcrn Ч Г!У яля каждого суппорта,

Для обозначения управляемых координат, не указаншах n настоящем стандарте, вопускается
приыенять обозпачелия, используемые [\ коикрегиом YC'lpoik1'1leуправлення.

1.4. Количество управляемых координат на кnждыА суппорт и количество одновременно управля-
емых кооршпшт, кроме станков с У U И У, не мене, е 2.

2. Теявость етанка

2.1. Общие требования к нспытапиям станков Ш1 точность - па rUCT К.

т а б л 11 U а I

пр"
11~Jl.IJ.i1J· SOO !()ОО IBO 1600 2000 2500 :].150 401.0 5ООО 6JnO ROI)O JDooO 12500 16000 20000
II IIЖII[)М 132(0)
портале

D

"Р"
IJОUUJ.'Ж· 12500 16DI)I) 20DI)Itl 2S000- - - - - - - - - - -

"ОМ

.IOpT.1_'!!

11 1m 1(0) 1150 1600 2000 2$OU .11.50 4000 ~XI ьЗ00

На ибол ьшая
высота сече- М) 63 au
НJ1Я хвостовой
чвгги резца,
не менее

D1, не иенее 7JO сюо 1120 1400 1800 2140 2~'Ю 355(J 4.50(J S6(IO 7100 CXJOO IIXIIJ 14100 ':;;Сn}
(87.50)

D" не менее - - - - - - - - - - - - зьоо 7100 9000

L. 1-11:' менее 50!)
f«X)

I:ilJU 1250 Ш(I Iеоо ~ХIO 2500 31:50 4000(700) ( IOUO)

Наибоаьший
:уrол о: усrn-

новки верхне-
+45' +.30' +30'го суппоргв к

вертикали -30' -15' -Ю'
[ЛJlJI поворот-
нык СУШIOJ>-

1'011), Н!:' ~Ie 1-1 ее

П, не более !OUO -

n р 11 ~!1:' ч а н 1_1е. РазIliI:'(lЫ l.I скобках 11р11 новом проеятироввнии не применять.

2.2. Схемы и способы измерений геометрических параметров - по rO(.,122267, rOCT 27843 и
настоящему стааваргу.

2.З. По со гла со вая ию с изготовигелем потребитель может выбрагь топько те проверки, 113 указан-
ных в нвстоящем сгацдарте. которые характеризуют ингересующие потребителя свойства, 1-10 эти
проверкн Ао.тГ.LICI-II.I быть определены при заказе станка.
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юетн Пnll:lшшА:бы

а б п и ц в _

ДDII~СК, ~I"M, .ил. Cr.l!lHOII кл ассое

rL1'IIIUL:TIIп.....
н n

До lOOO .30 20
CJI. I()()) • lБОО 40 25

ь l600 • 2500 50 30
• 2.5tКI • 4ОСЮ 00 40
ь 4()()() • 6300 80 50
• 6ЗОО • 10000 100 6u
ь 1(1000 .. Il:AXkI 121) 80
.. 16000 IfIO 100

Черт. ~ Черт, 3

Измерения - по ruc-r 22267, разд. 4, методы З, 6 (черт. 2, 3).
Изиерепия проводят n пвух взаимно перпендикупярпнх пиамегралывах сечениях планшайбы.

Ингервал измерения должен быть равен примерно 0,2 длины проверяемого сечения 11 быть не более
1000 ММ.

mulШIJIИбы

а б п н ц а •

!I()II)"C":~ м к .... .8n" cтitJ~KD. l:.DuCt:a D rOllllDCVU

п, WM
Н n

До l600 :ю 12
LJ!.. 1600 " 2500 эо :'ю
• 2500 t 400:) 40 25

· 4(100 • 6300 00 40
• 6300 t IСХЮО so ~
• 10000 100 fIJ

Измерения - по гост 22267, разц. 11::, метод J (черт. 4,.
Иияикатор усганавяивают па пеподвнжной части станка как можно бяиже К периферни план-

шайбы в положегши дваметрапыш противоположном положению инструмента ПР~1обработке план-
шайбы,

Перед измерением допускается проволитъ преточку контрольного пояска.
2.6. I>aднa.o:Llloe биение II.СlIтр:ирующеА no:верXlIОС1FИ отверстая или боковоА ПОII-C]JJ

,(при 01'С}'1'<!II8ИИ ЦeJl.трнрующеro отверствя)
ПЛ311ШILАDы

,', а. б л '1 LI 11 4

Д()П~СI<, МКМ, ~.'"

станки U 1:JIi.tCcon ТОt"ICJСТИ

D. ММ

'-1 n

До IfIOO 16 12
Са, 160U ,. 2500 W 16

:> 2500 ~ 4000 25 11}.. 4000 " 6300 J() 2:s
:> 6300 :> 100tю ~I ю
.. [0000 50 4Н

Черт. S Черт, 6

1~"1


