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Пре,АИ словие

Цели. основные принцивы и ОСНОВНОЙпорядок проведения работ ПО tJJожrocударствен~о~ стандар-
тизации установлены ГОСТ 1.0-92 ~М8жгосударстввнная система стандартизации. Основные положе-
ния» И ГОСТ 1.2-97 «МежгосудаРСТВО~l-Iая система стаядаргизацви. Стандарты М8жгосударстввнные,
правила и рекомендации по м€!жгосударственно" стандартиаации. Порядок разработки, ПРИНЯlтItR,при-

нения, обновления и oПAeHbl.!t

СВ8Дения о стандарте

РАЗРАБОТАН до «ИМТ8РСТЗI-IОIC»..ЗАО f~НационаЛI:>НЫ~институт сгандаргоа»

2 ВНЕСЕН Министерством торговли 'и экономического раЗВИТ1ИЯРеспублихи< Армения

з ПРИНЯТ Межгос)'дарст9.еННЫМ советом по сгвндартизацяи, метролorии и сертификации (про-
токол N!l24 от 5 декабря 2003 г.)

За ПРИНRIТИОпроголосовепи:

KP"'1KD" Н"'ИМlOою. ... "и!! сТр"' ..... КDД сТр"' ..... Сакрi3iЩelНtIIJIё. н;:!име-tюllllние HiZlЦi1OH8nbH.oro

ПD 11.1 К (иео 3166) 004-!Н гю 11.1 К (иео 3166) 004-117 о"..."'" 110 СnJНj!I_"'Р"'3"'ЦИИ

Армвния АМ Ap'ACraH,qapT
Бепарусь ВУ Гос:ств.ндврт Р.еcnублиtm Бвпарусь
Кa3i3XCTaH кz Госстшщарт р'вmублики Казахстан
Кы,рrыа.стен KG Кы,рГЫЗGтаiНp,арт
МDлдрва МО МОлд()Ва-Сrанр,арт
РОQCкйС:квяФеДВРВlJ~я RU Гооствнвврт р.ОСОШf
ТаДiИикисtан TJ ТаДЖ~1кстандврr
Туpt!1Мвиисrан тм ГлавгоDCпyжба il.Туркменств:нда,ртлары~
УэА5еКИС'1'ЭН 1Jz. УЗIC'Т~аРi
Унрвина UA ГoanОТРвбствндарт Украины

<1 Приказом ф@дералыного агентства по 'ТОХНИLfескомурегулированию и Мl8ТРОЛОJiИиот 12апреля
2005 г. Ng81-1:1меЖfОСУдарство~ный стандарт ГОСТ 31178-2003 введен в действие loonoDp8AcTBI11HHO
в качестве национального стандарта Российской Федерации с 1 января 2006 г,

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация о вввдвнии 8действие (лршrpащmюu ООЙОО1'8uя)ж:tCfflОЯЩ4!l.гоcтauдapтa nу6!шку-
втся в указаmштв «Н:щuональныв стандарты».

Информация об UЭМ'ВНtНШЯХк llасmО!R'щеl4У crmmдapmy публикуется е указатвлв «Начuoнальныг
cmal-lдapmbl». а mвксm UШОО6НUЙ - в информационном указателе (iНацисжальные cmauдapтblll'. В
C/lучае nвресмотра или отмены насnюящего cm~Hд'apтa сооmв~mcmвующая unформацuя будвm
ооублuкооаuа е uнформацuouuом УКl1зamвм «На.цuoид11Ь#ыв стандарты»

© ~андартин~м,2005

Настоящий стандарт 1-18может быть, полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас-
пространан в качеств€) официального издания на территории Российской Фодерации без. разрешения
Федеральоого агентства по Т0)(НИLfеDКОМУРl!IгулироваН:ИIОи метролоrии
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м Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы ~ с т А Н А А Р Т

СТАНКИ С:ТРУЙНО-ДБРАЗИВНЬIЕ

ТИпы и основные размеры

JBI-abra5ive madhine 10015"Турев ai1d b.asic dimell'l5iOOs.

Дата вве,q.вIlИЯ - 200~1--O1

1 Область, прим,енения

1.1 Настоящий стандарт рвспространявгся на стру,~но-абразивные станки РУЧJЮГОУllраВIП8~IИЯI,!:!I
ТОМчисле' с выдllжныыM столом, И станкч-попуаетомагы (далее, - станки).

Ctal-'lДЩН не распространяется ва сrру,liiно·абразивныо сганки-авгоматы, 11том числе встраивав-
Mы€! В автоматические пинии, а,такжв на споциалЬМЫQ и специапиеяроввнные станки.

1.2 Струйно-абраэивные станки ПРИМ8НЯЮТДIl $1:
• очистки поверхносгей от окапииы, ржавчины и нагара;
• удаления микроза)'с~нцвв~
- подroТО'В1CИ1поверхносвей ПОД гвпьааническое. пакокрасочное И ДРУ'rие виды поерытив, а также

скпв I4ВЗНИВ;

• СI-Iиж,ения Ш€lРОХОlJаrocти по,оорх~ОС1'И:
• ПОВЫШ8НИЯ эксплуатационных свойств поверхности (контактная прочность, мзносоусгойчивость)

за счет повышения МИlКpoт,вердости, маслоемкосП1 поверхности и обрааования в поаерхностном слое
остаточных напряжений сжатия, повышения скватыаающей способности поверяности:

- УllУЧШВI-IИЯтоварного вида (матовая поверхность б0Э направленных следов обработки];
• выявления прижогоаых зон и соаеания регулярного миqюр8льефа .

.2 НормаТИlв:ные ссылки

в настоящем стандарте испопьзована нормативная ссыпкв на СЛ8ДУЮЩИlo\ межгосударственны
стандарт:

ГОСТ 6&36-69 Основные oopMы вза:имозаме.ня.вмости. Нормальные ЛИООЙНЬ1€! размеры
n р t1 м е ЧIв н и е - Прlll ооnьЗОван:i1И настоящим ствндаргом целеоооqpаано проверигь дm;с-твие ссыпочнс-

ro стандарта по ука3Втвnю о:НаЦ.1l»tanЫiые стаидартыв, состввпенному ПОСОСТОЯНJ.1Юна 1ЯНВВ:рЯ твкущею rсщв, ~1
по соответствующим ~1нф(},рмационным ~IiaЗВТМRМ, оп,убл~ОВ8Н:НЫМ В 1iекущем гор;у. Бс:ли оеыпочный ствндаот
заменен (И3J.1енвн), то при ООЛЬЭОе.аЮ1Ивастоящии GTaHдapTort.1с:пв:д~ет Р~ВDДСТВОВЗТЪСЯ ЗЗI.CIВНВН:НЫМ (иаменвн-

ЫМ) ствиавртом. Ecrm ОСЫЛОЧНЫЙ с:твндарт DTME!'HeJi бвз заrAIВНЫ, то оопОЖВнlI.ИI, в котором дана ссыпка на него,
риШ!няеn;я в части. нв автрагиваквцви ЭТУОСЫПКУ.

з Типы:

3.1 Основными тилами станков являются станки:
- р),'·mого ynравneния:
- РУЧI-lОГОуправпения с ВЫДВИЖНЫМ столом:
- полу.аIJЮматы:
а) оцнопоаиционные;
6} многопозиционны@:

1) АЛЯ гюспецоватепьной обработки:
2) ДПЯ групповой обработки.

ИЗдание оф.ициальное



ГОСТ31178-2003

3.2 Испспиение станков ручного Уl1,равленИЯl,в том числе с ВЫДВИЖНЫМ СТОЛОМ, цопжно бьпь
горизонтапьным, попуввтомаюв - вертикальным.

4 Основныв разыеры

основные размеры станков - в соответствии С рисунками 1-3 и таблицами 1-6.
гl р И 11.1е ч а н и е - Риt::yНI!!И не опрвцвпнют консгрувцию станкое.

4.1 Стан I(и ручно.rо упраВnQНИЯ

<1.1.1 OcHOBMЫ€l Iразмеры станков ручною управпениа должны соотввгствоватъ указанны М аа РИс
CYHI(I3 1 И в таБПИL!€ 1.

L 8

РИСУНОК 1

Та бл ~1ц а 1
Размеры в миллиметрах.

Н~·и.w.е:.НОllание ПDКiI::JiI'rе.ЛII з.......ен.."

Наибольшая дпина 06раI5вты.ае •• toйй ааютоени 160 250 400 630 1000

l-Iа~1больщаR ширина обрабатывавмаМ з.аГОrо8К't1 100 160 250 400 6ЗО

На~1БОЛЫШIR въюоrа обрабВТЫ8ае.моЙ 3аrОТQeJ(и toо 1,60 250 М:Ю 630

Наибопьавая масса обрабаi'ЫВаеr.tOЙ запповяи, кг 6,3 8 10 12 16

Дrnllta камеры обработки L, не менее 000 1000 1250 1000

Дm1Н.a ОСНDe:aН>1Я,станив L1, не менее 000 1000 1250

Ширина !Камеры оораБОllG1 В, нs •.овнве 1000 1250

Ширина основания сгвнкв В1, не менее 1000

Въюота с.rЗНlO8Н, не I.CВнвe 1600

Высота камеры обработки 1-11.нв ME!1iee 400 450 560 710 900

Ч~1СЛОру«авов л для захвата сrpуй:ных агшарвтов 2 4

Число GТРУЙНЫ,Х аппаратов m 1 2 3

<1.1.2 Стол станка может быть вращающи МCЯI (например в виде ,qи.ска с ОТАельным приводом или
без него) ЛИбо стационарным (наnРИМ€lР прямоуголыю~ формы 'в ВИДI3 рвшвтяи).

4,2 Станки ручно.ro управления, с ВЫДВИЖНЫМ CТQ,nOM

4.2.1 ocHoBI-lы~€ размеры станнов ручнoro улраВЛ€ll-lИЯ С еы,DiItж)oIыыM столом Дол>wнысоответство-
вать указанным на риеуНI(@ 2 ,Ив lГабmtЦ€I 2.

2



Таблица 2
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н OIК111.~tfOIIi:!Н~'~ J1Dti0l3ате,пя -ЗначеttИel

НаиООльwВ!Я длина обрабатываемcrn запповви 40[) 500 630 800 1000 1250

НаиооnьwВ!Я ширина 06раБв'тыа8'J.10ии авютовки 25[) 320 400 500 630 800

Наиооnьwвя высогв (Jбраl>aТЫвввмой заготовни 1б[) 250 400 530

НаиООльwВ!Я MЁl.ocaоБрвбаtblВавr.ю~ заГОТ06ХИ,кг 25 40 50 63 ВО 100

ДлWiВ к.амеры 06раБОТIG1.L, не t.leHE>e 80[) 1000 1250 1БО[) .2.000

Дf1Wia основвнвя станка L" не ,.teHse 1()0О 1250 160[) 2000 2500 3150

ДлWiа с.танка L2, не менее 1250 1600 2О0[) 2240 2ВОО 3550

Ширина квмеры обработки В. нв t.IBHe8 1000 1250 1600

Ширина DOНtmaНИЯствннв 8" ке менее 1000

Высота I(aмepbl обрвfiо't1к~' Н, не менее 40[) 4,50 560 710 900

Высота станка Н,. не менее 1600

Чиano рукавов л дпя захвата с.тРУЙны,х аппаратов 2 4

Чll!lano сtpуйных аппаратов т 2 3

42.2 AonycK2IoTCR оборуповагь станок вращающимся барабаном ЦПЯобработки мелких издвл
массой ДО 30 г. '

4.3 ПоnуаВ'I'ОМ3ТIoI
4.3.1 ОДНОn03ИЦИОНН,Ьt8 п,оn!узв'ТомаТIoI
Основные размеры ОДНОn03ИЦИОННЫХ 110луавто.матоо ДОЛЖНЫ соотвегствовать указанным на ри-

сунке За и в твбпице З.

з
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\.. '"-::с J 1
'" \

D
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А

8

а - ОД'Нi)ЛI)ЗIWI-1O:ННЫё попуавтоеавтъс
6 - МНОГOnOЗИЦIЮЮiыегюлуавгомвты;
в - многоп:оз)щионные пony,авто,.6аiЫ групповом обработки

"Гн б п и ц а 3

в •

Раз-.меры в мltПЛимеtpах

Н2IимеНDIN1t1ие повааагеяя з..05...,Н ....

Наибольшая аЫООта обрабВ7ыв.ае.м.оЙ заrо'Т()Вi':И 320 400 500 630 800 1000

f-IВ~1больш.,Й условный .qиа""е;р обраба'Тыв.ае.моЙ 500 4100 320 250 200 160авготовки

Наибольшая масса обрабатываемоа звготовки, кг 250 200 160 125 100

Дrmн;a камеры обработки L, не менее 1250 11200

Дrmнa ОСНОваН:I1ЯпonуавТО'Аа1,а L1, не MetiВё 1120 1000

Ширина камеры обработm в, не ,АоВнее 1250 1120

Ширина осневвния попуввтоматв Вt, не мвнве 1120 1000

Высота камеры обработки Н, не мвнее 1000 1120 1250 1400 1600

Вьюота nопуаIIПО,AiЭ'I'ВМ, не меиее 2000 2240 2&10 2800

Д.1З'.нtтр степв О, не менее 000 500 420 360 300 260

ЧИСЛОструйных вппаратов m 6 В 10

4.3,2 МноrОПОЗИЦИОИНЫQ,поnyавтоматы
4.3.2.1 осноеные размеры мноroПОЗlo1ционныхпопуавтомаюв ДI1R поспецоеатвпьнов об,рабоп:и с

nОРlo10дическим поремещеНИ6М стола на OAI-IYпоаицию приве,r:щмы на рисун~е Зб и в табпицв 4.
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Гн б п м г..а 4
Размеры в ",иллw.lеrpах

М..._.,.н:а .......... пtжа.JI ... .,.лll з........Н.. е

наиоольшEIiЯ высота обраБатыввsмDЙ заготовни 4{)Оо 3200

Наибоп6wm; условный диаметр обрабаiыв.ае.моЙ заготовви 25О I 2000 160 11{) 160 110

Наибавыцая ...асса обрабаfЫВае",ой авготовни, кг .25 16 10 16 t{)

Длина ка"'вры обрабDilfМ L. не менее 1250

Длина основания полуавтомa-ra L1, не .менее 11200 12500

Ширина камеры обраоотки в.нв ..,енее 12500

Ширина основвния оолуввгомвта 81, не менее 1120

Высота IШ:МSры обрабОП~1 f{ не менее 11.20 10000

Высота попуавгометв Н1. не менее 2240 21200

Диаметр стопа а, не менее 5300 8000

Чишю позиций стола (J 3 I 5 7 9 7 9

Чиспо струйных аппаратов m 6 8 12 8 12

Чиcrю ПОЗИЦ)1йзarрузки 1

ЧиCnO поаиц,~й об,раБоп;и 2 I э .;1 6 .;1 6

4.3.2.2. Основные параметры и размеры м~осопооиц,ионны:хполуавтоматоо дпя групповой обра
ботки с neРИQДИ4~СIlИМП@р8мещени~м стола на 1ВОс iП,риведен:ы на ,рисунке Эв и в таблице 5_

4.3.3 ДоnускаВТСR расположение стола попуавтоматоа в "ижне~ или оорхноо части кaMep"l oQpa
бо1'КИ.

4.4 ДопускаеrСR И~МQнсшие основных ра3меров станков в егорсну увenичеtJи~ИЛИуменьшmiИR по
ряду RI'J20 или Ra 40 (ГОСТ 6636), 00 но бопве чем на две ступени, по сравнению с размерами
указанными в таблицах1-6,

Гв бп ица 5
Ра;эмвры в "'~1лл~етрах

Н.. ., М .. нОн.j1,НИ е пuctЭ.:lltjЛ1l Зиа~н.м",

Наибавьшвя высота обраБатыеа.вмОЙ заготовни 40() 320

Наибопьшкй ус.лcmНЫЙ ДИВl.tВтр оfipа5аты:ваеМОЙ заготовяи 250 2()Оо 1600 11.0 16.0 110

Наибольшая масса обраБаtыВаеr.юtiil авготовии, "г 25 16 10 16 10

Длина к<!меры обрабDiКИ L не менее 1250

ДлИiiВ основания полуавтor.1a-ra [1, не MetreB 112.0 125()

ШиР~1на каl.4:еры обраоотки В. нв ..1енее 1250

~рина оеноеавия полуавгёмвта 8'1, нв ",ен8а 1120

Высота tt;aмepы ОбрабоТJ;И Н. не менее 1120 1000

Высота попуавтоывтв Н1. Jie'мЕЖее 224.0 2120

~aM8'Тp стопа О, не r.!8JieEI 630 в.о!}
Чиcno ПОЗИЦ)1йстопа /J' 2 4 6 8 6 В

ЧиС:ЛОструйных аппаратов т 4 6 8 12 В 12

Чиr:no ПОЗИЦ)1йЗ8J'ру3КИ 1 2 3 4 3 4

Чишзо позиц~й ОEi!Pе.ООl1Ш 1 2 3 .4 3 4

5
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УДК 621,924_3:006,354 МКС 25_()'80_S0 Г81

КлючевЫI€ споаа: станви Сl'РУоЙно~абраз14ВНЫ8, типы, основные размер

PIIJ!I;lItTDP в.и /(OOblcO/J
Т"хltИ"I'CIIiIЙ ~А"П'()J> Н.С_ Гf1IJШ';,"'" ...

КОРР"nСР В.Е, n..сmерШII>
1(0""'''''11 "1>tг.!lЯ ""рст... А.Н, 3оТЮ1ПltplNrОU

СДll.IШ в Н;ЮDР 14,O.!l_2005. 04_05,2005, УСП.J1I1 .. ,П_ 0.93.. УЧ.'ЮД'n' 0,75,
С 1015. 3;1'.263..
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