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ПредИCJIО'lие

1 РАЗРАБОТАН Техаяческим комиrетом ПQ стандартюа:цвк ,N41 10
Станки.

ВНЕСЕН Техн:ичеСQМ ceKpeтapllJ1'OM bleжroсударстаенного Сове..
та по стандартиэаlUПl, метРОJ10rни н сертификации

2 ПР'ИНЯТ Межrocуд,аРCllенuым Советом ,ПОстандартшаЦН1l" метро-
Jlоrии н сертификации (ПРОТ1)К,ОЛ Н2 4-93 от 21.10.93 г.)

За привnне проrWlОСОВUН:

На:и:lilенонмие ИIIШОНiL1IИОro Opt:1HiI

Республика АзербаiL1жaн
Р~СТl)i3.'1ИкаАрмения
Рtс:пуб.Т(ИXn Бе."JаР~·Сh
Республикв Кaiза.~ID.11
Республнка Кыргызстан
Респу6.1Иха tr.·lo.uoD3
Р~сс){ttскаяФеZlерзш1Я
т3.з;:I(ИКИС1:Щ
Ресrtjt6:1ИК;} Турк.\Jе'КИ:С"I~И
Ресnyб.1КJCa У:З5еКИc;r:ш
Ухр:,ина

АЗ roСС1аtf,З,а,p'l'
Армтосставдарг
Белстандарт
rOCC'IaJt1apт Республики КаЗ:1хстан
кьlрIыcrDн';х:lрт
fол.з;оgаСТ:lluар,т
Госетандарт России
Тa,i['.iЗlКI'OCстан.Jдр1
Г.'1авroсиж:nс·кu-ия Туркменистана

" ..
Уэroccтанз.аР1
Гое<:тандарт У !фаины

3. Постаиевлеввем Комитета Росс.иiiскоЙ Федерации по стандар ..
тизации, иет-РОiIОГИН и сертификации от 30,ОЗ.9~ Н2 '175 меж ...
rосударственный стандарт ГОСТ'30051-93, введен 8 действие
непосредственно I качестiе rocударетi1ениоro ,стандарта .. Р,оё...
<:иiiскоИ Федерации с: 1 ИIOJIЯ 1995 Г. -

4 взхмвн гост t 1543-76 и гост 13134-8.2

с Издателъствс сtандаpiОВ, 1995

Н.ёТuш:нА tn1ШР1 не МtJжn 6ы1'lloDI)ЛИGCТ,IJ;Юи,1Н "IC1'Н":IK .. 8Q~npO,)(u.eIleN
JИРAЖltРОIIН н распростр.иен I II'1КТ10 ОфlUUl&1"И'Оro Н.J,ЦJtЮl
- ка- ПРРIffфР1Ut rOCCHRC:lCoAФ~дtр_н -бе1 РlUр~wtиИJf

l"'ocCТIНJl8p11 России
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'ОсТ 30051-9'3

ЕЖГОСУ ДАРСТВЕ,НН.ЫЙ СТАНДАРТ

СТАНкишяишшяиеовавьвыв
Оско.НЬ1е paьrepы. Н"рм'" ТОЧROC'nI м) ~~~ocnt

pline grindim,g m:acllines.
Basic di.mensions. Sta.n<t1rds o.f ассшасу and rigidity

Aa,u В8eiVККJl 1995-01-01

1 овяьстъ ПРИМЕНЕНИЯ

I
Настоящий стандарт распространяется на шлицешяифовавьные

станки общего назначения класса точности В.
Требования стандарта являются обязательными, кроме 3.1.; 1.3; 3.J ...

4.2 11 приложения А. .
Стандарт пригоден Д])Я сертификации.

2 ноеметивныв ССЫЛКИ

Б настоящем стандарте испояьзованы ссылки На следующие СТ=1Н-
дарты;

'ОСТ 8-82. Станки металлорежущие. Общие требования к испы-
тани ям на точность

ОСТ 2323-76. Концы шяифоваяьных шпинделей с наружным
6азИРУЮЩН~'1КОНУСО:;":. Присоеднннтельные размерь

ГОСТ 2324-77. Концы шяифовальных шпинделей с внутренними
базирующими поверхностями. Присоединительные размеры
'rOCT 2424-83. Круги шшфоваяьные. Технические условия
гост 2789-73. Шероховатость поверхности, Параметры ч харах-

терИ СТ]1 КИ
ГОСТ 2848~-75. Конусы инструментов. Допуски. Методы "1 соел-

ства контроля

--------------------------~--------------------------~.
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гост 30051"':93

Таблипаl

J) 100 320 :'00

:
L 500 710; 1000; 2000. Z8{',J;

I 710' 1400; зооо 4000
--

Конус в шпикаеде пеrе-I Конус Морзе КОН)'С метричес-
дней бабки (конус меха- . КИЙ
ниэма деления) по ГОСТ
2848, не менее .5 6 80

.

Конус Морзе по rocт 2В48 I

в пяноли залней бабки. не
менее 3

"'
6.

- -- -

D1 I

ПО гост 2424, не менее 150 200 З.50

Днаме"!'р конца шхифо-
вальнсго JIШJННПI~.'Я ПО
ГОСТ 2323, Не менее 32 40 50

--

При х е Ч а н к е ~ При np('СЛИ'JX':В~}fИ:Н станков и IIОJtj'а9ТQ~э.10В(автоматов)
с ЧnY числовые значения нвибольшего диаметра D устанавливаемого ящелия сяе-
пует выбирать Н) таблицы 1. ,

-

З.2 Для обрабатываемого иэпелия ливметром менее 025 j} допуска-
ется примененив Б залней бобке пиноли с конусом Морзе ПО ГОСТ
2848 меньших размеров или специального центра.

3.3 ПО согласованию С потребителем цопусхается дЛЯ дополни-
тельной шлифовальной головки применение диаметра конца шли-
фовального шпинпеля меньшего размера по [ост 2323 иди ПО ГОСТ
2324. .

З.4 По' согласованию потребителя с изготовителем станки ДОЛЖНЫ
оснпшптъся устройствами д.'!1Я автомазической смены обрвбвлывае-
мага изделия,

4 ТОЧНОСТЬ crлнКА

4.1 Общие требования к испытаниям станков на ТОЧНОСТЬ - по
гост 3.

J



гост 30051-93

Схемы и способы измерений геометрических лараметров -- ПО
ГОСТ 22267 11 настоящему стандарту,'

4.2 ПО согласованию С ИЗГОТОВИ1е.лемпотребитель может выбрать
!ОЛЬКО те проверки из указанных в настоящем стандарте, которые ха..
рактеризуют интересующие потребителя свойства станка, НО ЗП1 про-
верхи должны быть определены при заказе станка,

4.3 Допускн при проверкак геометрической точности станков не
лояжны превышать значений, указанных в 4.3.1-4.3.1З. -

4.3.1 Пяоекоетвееть раоочеii ПQверхноетм стола

,!

Рисунок З

Рксуиок4
Та6.11ица2
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При /).1 е Ч а н и е. На дпине измерения до 2'000 мм вылуклость не аопусквется,
-
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[ОСТ 30051-9-

Измерения ~ по ГОСТ 22267, раздел 4, метод 3 при длине переме-
щения ДО 1600 мм (рисунок 2): раздел 4, методы 6 и 9 - при дяин
псремещения свыше 1600 мм (рИСУНКИ 3,4).

При шаговом методе измерений (методы 6 и 9) расстояние между
точками измерения выбирается не более 0,1 длины стола и не менее
1001\(\.f.

Измерения проводят не менее ЧеМ в двух продольных и трех поле-
речных сечениях С'ТОЛ~,. расположенных Б середине и ПО краям, На
расстояниях соответственно равных 0,2 ширины (длины) стола.

Измерения проводят в среднем ИЛИ,ОДНОМ ИЗ крайних положений
стола,

4.3.2 ПРЯМOJIинеlиостьперемешевая сюяа (шлн.фоваJIЪНОЙ бабJCJI) в
вертикальной плесвести
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Рисунок 5. Рисунок б
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Рисунок 7

т а е э и ц в з

ц"iШ3 nepe:lifewe-IfWI C't'I)..1$; td1l Доп)'tJt
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СВ, 500 ... 800 6 мкм
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