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ГОСТ 12S95-2:0оэ.

Пре,Аисловие

Цели. ооновн:ые принципы и основной ПОРМОК ПРОВЩД8НИЯрабат по tJlежrocудаpcrввj.tI!>lО~ стандар-
тизации установлемы ГОСТ 1.0-92 «МежгосудаРСТlЮ.кнаR система стандартизации. Ос"'ООНЫ8 положе-
j.tия» И ГОСТ 1.2-97 «.Моок:госудаРСТВ@!'ij.tаясистема. ста~дартизации. Стандарты межгосударственные.
правила и рекомендации па межгосударстввtmой стандарт,изац,И.И. Порядок разработки. nРИШIIТИR,при-
!\,С8нения.обновпенвя и отиены».

1 РАЗРАБОТАН Открытым акцион&рным обществом «эксперимемтальны~й научио-исспеаова-
тепьский институт мотаnлоре~ущиiX станков» (ОАО о;ЭНИМGII)

2 ВНЕСЕН Госстандартом России
3 ПРИНЯТ Межгасударст.ве:нным советом по стандарвиаации. метролarии и сеотификации (про-

такал Ng 24 от 5 декабря 2'003 г.)

За приНRПЮ прогопссовапи:

KpZlTr.oe "ZlI,меноll1lиlltе (;TPZlllbl КОД страны Соr.РZlщенltое Н3КМI!iItODа,ше ""'ционZlnЫtOc'О органа
ПО М К си.со з 1!!В) оо.е-97 110 МК (исо 3fH) DM-97 по С1iИНID~РП'3;.'!1Ц~,и

АзербаЙДЖЗН AZ д:!стан,царт
АрмеНЮI дм АРМС;Т8ИДВРТ
Бепарусь ВУ ГOC:CТВHДSPTРеспубnиlO1 Беларусь
Кааахстан KZ Госстанцарг Респубrшкt1 Кввахсван
Кыj)rызстан KG Кыргызствнпарг
МО1Щtlвв t.lD могщовв-Ста ндарт
Российсявя Фе,qерв:ция RU ФвдвРВЛЬ'НDe arfI~Tcreo по технич.есЮJМУ рetiyЛиро.-

ванию И метРОЛDГИИ
ТаДЖ~1кистан TJ ТЕщжи:кCТiщцарт
TYPI!'MGtmCTaH ТМ Глввгссспужба охТУРШilенсrан.qвртлары»
У3Iбекистзн UZ Уэстандарт
Украина UA Госпотребсваядарт УМРЮ1Н:Ы

4 Настоящий стандарт является МiOд~фI.tЦИJ)()IJaННЫМпо отношению к М8ждународмouу стандарту
ИСО 702·1:2001 «CтaHD1 металлорежущие. Присоgдинипшыные размеры концов шпиндепей и фланцев
для креппения аегоговви, Часть 1. Конические соединения» (ISO 702·1:2001 «Масhiпе lOals-Cоnпеctiпg
dimenS10nS of sрiпdlе поввв and work holding ohucks-Parl 1: Gonical сonГi8сОоп)+). НаИМl)новаlolив настоя;

вго стандарта изменено относитвпьно наи,меновзния укаэа:н:нога мвждунароДtiaro стандарта для при-
ведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздеn зв), При этом дonолнип:tЛЬНыв попожения,
:t1ИThlвающи@ потребности национапьной экономики указанных выше государсзв и особенности межro
суда,РСТ1В8ННОЙстандартизации, приведены в разделе 3 и n,pиложении А. выделены КУРСИ!JОМ

5 Приказом Фe,qереЛi>НОГОагенвства по техническому регулированию иl метрологии от 1декабря
2004 г. N1I96-CT мmпосударственный стандарт ГОСТ 12595-.2003 (ИСО 70.2-1:2001) введе.н в пейетви
непосредстввннов качестве нацяонапьного стандарта Российской Фвдерац,Ии с 1 июпя 2005 г.

6 ВЗАМЕН ГОСТ 12595-85

Информация о вввдвнии 8 действие (ПfЮКfJiiJЩ€1нииоойсmвuя) нacmоящ.о.го сm,mдарта nублику-
втся в указаmв:rrв «НацuouaЛЬНЫfj сma.ндарmы».

Информация об uзмоо(tuuях к wасmоящеl4У cm1Шооpmу Публикуется е указаmвле «Нацuouальuыв
cnшн'дарmы». а текст U3М(ЖОlшiJ - в информацUO#ных указателях «Н:щuсжаnьны.е стендврты». В
случае nбресмоmра или om.II.ЮНЫlIасmоящвго cтat;uiiJpma оооmвfjmcmвУЮЩiiJЯ информация буд6m
ооублuкована е uuфОРМ8ЦООННО.М УК8зэmвло "Н:щuонаnЬНЫ8 cmа.нд'арты»

© ИПК Издательство сганааргов, 2005

в Российской Фвдерации насюящий стандарт не может быть полностью ипи частично воспроиз-
ведан, тиражирован и распроетранен в качестве официального издания б&З разрешения Феперапьного
агентства по теХНИЧ80к0мУ рвгупированию и метрологии
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ГОСТ 12595-2003 (Ией 702-1:2001)

м Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы ~ с т А Н А А Р Т

С'ТаНКИ М9ТaJ1nореЖУЩИ8

концы ШПИНДЕЛЕ Й флАнцЕвы~E ТИПА А и флАнцы~ ЗАЖИМ Ных УСТРОЙСТВ

Основныв :И nрисооДиниrn'Л.ЬНЬ'ID pIa.змврь.!

МeIa1-cul:1iilg maGNne ЮOf,s.
Ааngоо spandlB nOБеБ 01 А fype аnd IJanges 01 fixtuгes.

Basic аnd ссщрliл9J dimeвsions

1 Область,применения

Настоящий стандарт расгоостравявгсв на фланцевые IЮ!'iЦЫ шпиндеЛm1 с коротким КОНУООМ
типа А ДПЯ юкарных И шпифовапьных станков. а также на фл.ЗJtЦЬ1 эажимнык УС'ТРОЙСШ, УC1rанавпw:~,
MIЫIX на концы шпиндвпей,

Сmаидарm но расtrpостра#lЯfJ-mся н.а станни, mfJХIШЧr:.схоо зооани(J ~aразрабоmну xomopьrx ут-
верждено да введtжuя в двйcтвuв иасmоящего стандарта.

2 Нормагиаиые ссылки

в наспraЯЩfJМ cmauдaрfI'Ю uспOJ1ЬЭO(tllНЫССJo.IЛКlJна cnвдующив МБЖгocyдщJcmвtJШfЬЮ стандарты:
ГОСТ 9.306-85 Единая система ксжcmрунmйрсиой докумвнmi:щии. Покр.ыmия меm8ЛЛlJЧоскuв и

IflмеmалmJЧескuв. Обозначения
ГОСТ 1050-88 Прокат сортовой калиброванный, 00 сп€цшшьной отделкой ПОВflрхsюcmи из

угП(JрОдucтой каЧfl.сmвв~uoЙ КОlfCmрукцuонfЮй ствпи. ОБЩUБ mв)(JШЧОСЮJQ услооuя
гост 2789-73 Шаро)(ооатоcmь nooерхноапи. Пара.метры u харакmлрucmикu
ГОСТ 2848-75 Конусы инсmрум{)нmоо. Доnусни. M(jmo&l и средства хонmРQnЯ
ГОСТ 10549~O .Выход раз.ьбы. сбееи. надор8ЗЫ. прomoчКlJ и фtJски
ГОСТ 11738-84 (ИСО 4762-77) Винты с цunшюрUЧ€/ской воповхоё и шестигранным угnу6Jш-

ниБМ «под' ключ» кпвссе точности А КОNсmрукцuя и рвзивры
ГОСТ 16093-81 ОClЮвны~нормы взаимозаменяемocmи. Рвгьб« .мtШJрuчtiJская. Дonуски. Посад-

КIl с зазором
ГОСТ .24705--81 Осжвныв 1ЮРМЫ взаUJ..юзамеНЯбыоcmи. P€tзьба метpuчосн;;JЯ. Ocнof3Нь.rв размвр.ы
ГОСТ 25557-82 Конусы инструментальнью. Основныв размеры
Пр и ы е "1 а н и. е - При пользовании НЗСТОRЩt1М стсщц.аРТDМ цепесообразно проеарить Аei1с:mие ссылочных

стандартов по ук.аэателю «НационапьНЫ8 стандарты», ооставленное.,у по состоянию на 1 января твКУЩВfО года. и
о СООl'ВВТ!::liВую~,м .,нфор •.tIi3ЦИ(JНI\!ЫМ Yl'8аmeJ1ЯМ. DlnубrnlКОВЗННЫМ в текущвм году. Еcnи DC:blJ1DLi}fbliii ДOKYMЁlH

заменен (из;меНli3Н}, то при полЬ3(Je,afn,Инастоящим craндapTOI., cnвд:,'Вi р')'IW80ДС:::ТВОВатьс:я 3aI.t8HЁlli:НblM(изменен-
НЫМ) ств.ндарroм. ЕС/1}' есылСЧн.1:.tЙ AOKYMe}iT OTIМIН8H без заменbl., то 110Л(JJl!!вние, в котором р,ан.а ссыпка на Hef'O.
ПРИ'.fЁIНRЕпСяв части, не ватрегиваюшвй эту осыпку.

3 Основные и пр,исоедИНИ1'еnьные размеры

3.1 ФnаНЦ8ВЬ18 КОНЦ~I ШПИ~Д8Jlе.Й типа А СЛОАУIП иаготавпивать в следующих испопнвниян:
1- с ~реl1ежнt.ll\.01 отверстиами. расооложеlf!НЫМИ на двлинmы*>хx О«р)'ЖJ!ОСТЯХ диаМQТРОВ О, И 02;
.2 - с ~реоожны~J.1отверствями, расООЛQЖ@ННЫМИ только на двЛИНШЬ~ сжр)'Жl'lОСТИ диаметром 02'
Иcnолнеl9ие 2 .сл!}ду~т при.менЯТЪ ДЛЯ концов шлиндеЛQЙ усповного размера NIl 3 И Nil4: испопне-

ия 1 И 2 - ДМ КОНЦОВ ШПИНД8Л€3Й услооtюro размера от N!I 5 ДО Ng 28.

Издание официальное



ГОСТ 12595-2:0оэ.

3.1. 1 ОснОВНые и присоо.дшшrrюЛЬUЫ€J jXl3MfJPbl фшmце.еых концов шпинделей типа А должны
соотввтсmвоваmь УКа3ШlНЫМ па рисунка 1и в та6лице 1.

.1"" .....,.,..==+-+~t-+-+ 1+1'111111

DtR N'5 iJa ~1'

P~1CYНiOK 1
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ГОСТ 12595-2003

А

Рисуно:к 1 - лист 2

ТаБЛlfца1
Размеры 8 ,.Н1лnи;метрах

з........,Н .. я "."""р'''' .ПНЦОа. wпиtfДI!\П .... )·""О .... ОгО ,,'''''''р'' "ОМ"РР.:!з_ры
3 4 5 в I! 11 15- 20 28

D НОNб1Н. 53.975 63,513 82,56.3 100,375 139,719 196,800 285,775 41.2,775 584.,225

ПpiЩ.оtm. -о.оов +0,010 +0.012 +().о14 +0,016 +О,О2() +0,023

iJ1 Но,.о1Н. - - 61.90 82,6 111,1 165.1 247,6 3В8,3 530,2

Првд. атм. - I - ±О,2 ±О,З
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