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УДК 621.753.3:006.3.54 Группа r28

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ

КАЛИБРЫ-СКОБЫ ГЛАДКИЕ, ОСНАЩЕННЫЕ
ТВЕРДЫМ СПЛАВОМ, ДЛЯ ДИАМЕТРОВ

ОТ 3 ДО 180 мм
Размеры

Plain snap gauges with cemented carblde
аllоу plates for diameters from Э to !8t() mm.

Dimensions

ГОСТ
16775-93

ОКП з9 3112.2

Дата введения 1995--01--01

Настоящий стандарт распространяется на гладкие калибры-
скобы с пластинами из твердого сплава для контроля валов дна-
метрами от 3 ДО 1801мм с допусками по ЕСДП О'Т б-го до 12-го
квалитета и допусками по сиетеме ОСТ от 2-го до б-го класса
точнO<:rИ.

Требования стандарта являются обязательными, кроме п. 12.
J. КО:НСТРУ'КДИЯ и основные размеры калибров-скоб должны

ооотеетстаоватъ укааанным на чертеже и IВ табл. 1.

ИЗА&Ние официа4ЬНое



с. 2 ГОСТ 16775--93

а) Для диаметров до 100 мм

б) Для диаметров св. 100 мм

1- корпус; 2 - гладкая пластина; 3-
ступенчатая пластнна; 4 - ручка-наклад-

ка по гост 18369

Черт. 1
При м е ч а н и е. Калибры-скобы для пивметров до 00 ММ нэготовляются,

без ручек-некладок,



гост 16775--93 с. '3

Таблица f
Раз м ер ы в мм

К.
не менее

Масса, кг.
не более

От 3 до Ю 38 36 15 13 3 0,15 ,0;0.26--
Св. 1,0 до 210 60 55 ~ 18 O~OI7i6

4
Св. 210' до 310, 75 68 30 20 \0.106'-- --
Св. эо до 40. 95 82 37 22 С\,200-- 5
Св. 41(} до 56 120 10) 44 25 <0.8 ,01.21:1151-- --
Св. :56 до 711 140 118 50 28 1O,.фfil()--
Св. '71 ДО 815 161 135 55 32 6 a"SIOI3--
Св. 85 до 1100, 180 150 59 36 O,71(]JI-- -- --
Св. !(Ю до 1'21()i 215 170 65 7

0,894,-- -- --
Св. 112Ю,до Jr4ЮI 240 185 70 40 _- 1,0

1,024-- --
Св. ио до 1150 256 200 75 8

1,3iЗ'()-- -- --
Св. ню до 1,80 285 215 80 iI,4IEj(}

При м е ч а н и е. Для гран'ИЧНЫХинтервалов размеров Dиом, отличающих-
ся от нормального ряда Ra 41()1,допускается ИЗГО1'ОВЛЯ1'ь калибры-скобы по раз-
мерам ближайшего предыдущего интерваяа (например, для Dиом =20,5 раэмерв
калибра-скобы выбирать из интервала СВ. :101до 20,).

2. Обозначения калибров-скоб 'должны соответствовать указан.
ньnмв табл. 2.

Т,аблица .2

Обозначение I
калибра-скобы

Прнменяе-
мость

11
Обозначение

калибра-скобы
Приме-

няе-
иость

8jНЗ·0О51 з"о 8111iЗI-()jOl5i~ 4,0

81 1З-СIOМ З,;,2, 8Illl~·O/Q15I8 14',2

81 Ш'-О!О5IЗ' 3,4 8113-0О519 ,4,'5
g1',1,3··001514- ,31,5 8113-0>060 4,8

81',113JOO5!5, 3,6 8113-0061 5,1()

8i113-00516 3.8 8113-0062 151,3



е, 4 гост It775-9З

Продоззсенив тб», 2

Обозначение
кiлибра·скобы

Прниеняе-
мость

11
Обозначение

калибра-скобы I Приие- I
няе-

мость

8113·0063 15,6 8113·0245 23,0

8113-0064 16,.0 81111i3i-OI2416 24..0
8113-0065 6,3 81113-02417 215.0

8113·0066 6;5 8ЦЗ-OJ2IФ8 ~,'()

8113-М67 ел в!il13· 0121419 '9.17 .0

8113-0.068 17, о 8113-0250 28.,0

81116-0000 7.1 ~1 1,3.-{)j2'511 ,2I9.J()

81 ю-оото 7.!5 811'з-ОI215121 310,.0,

81.1i3-00l7l1 8,0 81 Ю-'О25,З 31,0

8lJLЗ·rQ10i72 8.5 81113~OI254, ,32,О

81,II3·Qmз 9,{)! еы 3,..02515 3IЗ1"~

3111&-01017:4 :91,15, 811Зr-(}2515 311,0

8I,Ш'-ОО!715 1.0..0 811·1\31-.02517 315,<.0

811З...()l231 Ю,:5 ,8.113,_01258 1315- •.0

311iЗr-.о,232 11.0 811:31·0259 37 ..о
81 ~I(31->01200 '11.'5' 811113-0260 ЗВ,О

8113-<012314 12 •.0 ,81\1(31-0.2611 39.0

8illlз·о2t3бr 1.3.0 ,8113-012612 4(}.О

8Il'I;3-0'23i6' 14;.0 8I'!.з...о'21613 41.0

8113·0i2i317 1,5,1() 18/)1113-00614 402.10

811з..oz.3I8 I во 18.113-0000 44.0

8Iаз-ООЭ9 ·117..0 81·II3-Юi~ 45 •.0

8113",()2IЮ 118.0 8111)13·0267 46 •.0

81131-02411 19.О 18113- 012613 47•.0

8113-021412 12\(\0 3113-.02619 48.0
81.113-004& .21.0 ~Jt!З-Or270 50.10
8113-.0244 2.2,0 811113-0271 5.2.10



rocт 18775-98 со•
ПfJOдо~ та6.А.:}

Обозиачение
калибра,скобы

ПримеИllе- /.
яоеть Dио,,'

мм (1
Обозначеиие

калибра-С\[обы .1
Проме- Iняе-
масть

&Н3-{)272 5в,О 8113-0293 ..-щtJ.
'81 13-01273 15151.0 В.1)113-С/2914 100,0

8113~2714 56;0 8111'3-00/5.1 1102,i()

I8Ill/Э-00f7б 51$.0 18!11113-03i5i2 Ю5.Q

81131-0,2171(3. во.о :81!>113"()з;5i3 '1106,0

811·3·()27!7 612,0 811\30-00а4 . ЫО.О

81113-02i78 Е).З,{) 8113-0056 111t&,0I

8113-0079 '615'() 8\1,1I3H()3I516 11:5,0

8.113-012810 &,0 8;1 13-'001517 11'20,0
81113-0,281 710,0 181113'-10\31518 1~2i5,{)' .

8 Ы '3-012182 171.0 8iH 3JOI31519 100,0_-
8113-0128\3' 72.0 181.1е-озео 1Зi51,О

8'113·02'8Jф 75;,а &113,-036Н 140,0

~113-0\2!В5 То8:() 18113-0062 14i5,{}

·8 I I ;31- 0'21816 811},О 8113'·00613 !1ео.о
81113-012187 182.0 81,l:З"~ 1515,0
811Э·0f2I88 r85t.O <81113-0316;5 100.,0
8 1 13"()!2189 $,() 8113-0366 lr615,В
8113'-0200 00,0 8113 ...006r7 ;1710,0
8113:·()291 92,0 8113-0368 1%1,0'
8bl·3-QI292 95.0 1811\3.-00i69 III!Ю,о

Примечания:
1. Размеры D.OM приняты П:О ряду R'a Ф() нормальных линейных размеров

по ГОСТ 6636. .
2. Обозначение каЛИбрОВ-СКОб промежуточных размеров D.OII в сотнетет-

вии С принятым у изготовителя.

При м е р у с л о в н от о о б о з н а ч е н н я калибра-скобы
Dиом=31 мм для контроля вала с полем допуска h9:

Калибр-скоба 8113-0253 h 9 ГОСТ 16775-93
То же, для калибра-скобы Dиом=31 мм дЛЯ контроля вала .С

полем допуска С«:
Калибр-скоба 8113-0253 СЗ ГОСТ 16775-93
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3. Корпуса калибров-скоб ЩОЛЖНЫ иэготовлятъся из стали мар-
ки 35 или 40 по ГОСТ 1050 или Ст5 'по ГОСТ 380.

4. Заготовки гвердссплавных пластин - по ГОСТ 21125.
5. Пластины на корпусе калнора-скобы ДОЛЖНЫ быть припаяны

медью марки М3 по irOCT 859 иди латунью марки Л68 по ГОСТ
15527. Допускается пластины укреплять на корпусе 'калибра-ско-
бы клеем. Клеевой шов должен обеспечивать неразъемностъ сое-
диненив.

Прочность <Насдвиг не менее 4 МПа (40 кгс/см"). Соединение
должно бытъ водо-, масло-, бензостойкнм. На корпусе калибра-
скобы не допускаются следы припоя. .

6. Калибры-скобы, предназначенные для контроля изделий с
дQпу!сжа,м.иб-го, 7-го квалятетов по ЕСДП и классов точности 2,
·2а по системе ОСТ, ос размерами DHOM ев. 20 'мм, изготовляют с
ручками-наклад,ками в соответствии с табл. 3_

Таблица 3

Dиом'
ММ I Деталь 3

ручка-накла.а.ка
по гост 18369

ОТ 21 до 56
Св. 1515,. ,ию

,. 100,. 1160
~ 1'60,. 180

7. Исполнительные размеры D калибров-скоб для валов ос до-
ПylОКaJМ'И по ЕСДП - по ГОСТ 21401, с допусками 'по системе
ОСТ - в аависимости от класса точности - по ОСТ 1203, ОСТ
1205, ОСТ 1208, ОСТ 1209, ОСТ 1219, ОСТ 1220_

8. Острые кромки рабочих поверхностей пластины должны быть
екруглены радиусом не менее 0,2 мм.

9. Нерабочие поверхности должны быть покрыты 'молотковой
эмалью марки МЛ-165 по ГОСТ 12034. Допускаются другие виды
поирытий.

10. Технические требования - по ГОСТ 2015.
11. Маркировка - по ГОСТ 2015 с добавлением обозначения

калибра-скобы по настоящему стандарту,
12. Конструкция и размеры корпусов калибров-скоб (дет. 1)

указа::ны в приложении.



ГОСТ 16775-93 С. 1

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ КАЛИБРОВ-СКОБ

1,. I\оЖ;ТРУКЦИЯ Н размeip»! Kqpцyoo~ каJlИ~Р()В~ЩoQ ДОЛ~Щ>i соответствовать
указан\ны'M на черт. 211f В та6л. 4L . -

Для диаметров до 100 мм Для диаметров св. 100 мм

'""2amf}.d2.

А,

*2om6·t1Z
.А

.. dz - по сопрягаемой дет. 4:
Черт, 2

Та6лица 4
мм

DHOM d r r,.
от вr до Ю от '3 до 6 8 4 ---
СВ. Ю :110 20 131
Св. 211)1 до 310 1185
Св. 301до 40 -- - - 2'3

От3до8 -
Ов. ~I() до 1516 Зil

СВ. 5/6 до 71 4О/

СВ. 71 до 815 - 413
СВ. 815' до 1011)1 - 5i5--
СВ. JIOЮ до ] 00 64 85 2f2 30 7ю &6- --
Св. 12()Ao 140 69 94 80 96----- 25 36
СВ. 140 до 100 76 105

J)I()~-_.. '100·- --'--
СВ. 100 до 18\)1 80-- ПГ 30 46 й)О 11'19
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ты

Обозначеиие НТд. на которыll
дана ССЫJП!8 Номер пу~а

ГОСТ 318101-818
ГОСТ 81519-78
гост 1050-88
ГОСТ 201'1)1-841
ГОСТ 66.'З.6f--OO
ГОСТ 1:юt3IФ--77
ГОСТ IЩ5~-70
ГОСТ 'li&Зl69'r--,mгост 12:11\Z/j1-~5
ГОСТ 2114011-751
ОСТ \t200
ОСТ 1,20i5
ОСТ t2Юt8\
ОСТ 1I2OOr
ОСТ 12119
ОСТ 122О

81
,В
'3
110. 1\\
2
1)

5
/1. 6'
14
/7
7-
'1
7'

""п
'7
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